ATHENA

MANUAL DE INSTALACAO

|

Motor de Tecto pa-
ra Portas Secciona-
das até 2,5m ou
3m

INSTALAGAO DO OPERADOR

!&HZ Ve
Ferramentas necessérias para a instalagéo: @3mm g emm 10mm

lm: 1% mm

Il ’|‘
O motor encontra-se pré-montado e embalado de modo a facilitar o transporte e a sua | VM
rapida instalagédo no local de obra. o=
1 - Desembalar a carcaga do motor e a calha; ’— :
2 - Marcar o valor médio (VM) na porta seccionada e na padieira;

3 - Fixar o suporte frontal da calha na linha do Valor Médio (VM) na padieira ou no
tecto, conforme a arquitectura do local da instalacéo;
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5 - Aparafusar os esquadros de fixagdo a carcaga do motor; L b

6 - Colocar o motor no suporte frontal e apertar o

parafuso de unido;
ﬂ}mm:@

nivelado, respeitando as cotas minimas aconselhaveis, de 50 mm entre a calha e a porta

seccionada. Fixar os esquadros ao motor e ao tecto; / /
] (G

8 - Aparafusar a fixagdo do brago do motor na porta seccionada com 0 res- <swef| <
pectivos parafusos;

9 - DICA DE INSTALAGAOQ: Para um correcta instalagdo da porta, verificar se os rodizios estdo
posicionados como na imagem ao lado.

10 - Programar o quadro eletronico ATH-10.

DADOS TECNICOS
Tens&o nominal 230 Vac
Frequéncia nominal 50/60 Hz
Temperatura de utilizagéo -20/ +50 °C
indice de protecgao IP20

Nivel de ruido em fungo do local < 76 dBA (apenas o operador)

Forga de tracgao e impulso max. N
Forga de tracgdo nominal 200 N
Consumo nominal de corrente 0,6 A
Consumo nominal de poténcia 190 W
Velocidade méxima 130 mm/s

Consumo de poténcia em repouso ~8 W
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Quadro Electrénico ATH-10
Programagao do quadro electrénico

e Desligar a alimentagéo de 230 VAC;
e Embraiar a porta;

e Colocar o Dip 1 ON e todos os restantes OFF

(Obrigatorio);

e Com um impulso no botdo Start (SW1), a luz de
presenca comega a piscar intermitentemente e a
porta comega a fechar muito lentamente;

e Automaticamente o operador ATHENA detecta o 2
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fecho total da porta, da inicio a uma manobra de

abertura a velocidade normal;
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e Quando a porta alcangar o ponto de abertura desejada, de um impulso no botdo Start, afim de marcar o ponto
maximo de abertura da porta. A luz de presenga acende em modo continuo;

e A partir deste momento o operador faz uma sequéncia de manobras, todas elas automaticas sem interferéncia
do instalador. Especificamente, faz um fecho, uma abertura e um novo fecho (Nota quando iniciar o segundo
fecho a luz de presenga comeca de novo piscar);

e Apos a realizago da sequéncia acima descrita , a porta fechar totalmente, a luz de presencga pisca trés vezes
rapidamente, indicando desta forma o final da programacéo;

e Ajuste realizado pelo instalador. Por defeito, 0 operador alivia a forga de fecho em um centimetro. Caso pretenda
um maior alivio de forga, deve carregar no botdo Start (SW1), até um méaximo de cinco impulsos, em que cada
impulso representa uma alivio de um centimetro. Apds realizar a operagdo de ajuste (opcional), coloque o Dip 1
OFF. A programagéo de curso, tempos e forgas foi concluida;

Colocar o Dip 1 em OFF.

Configuragao dos dipswtchs

Descrigdo dos modos de funcionamento

DipSwi | Esta- Descric Configuragdes Descrigdo do Modo de Funcionamen-
tch do escrigao to

ON Em modo de pro- Modo Funcionamento | Neste modo, se a porta estiver em aber-
gramacio Normal tura, apoés um impulso de START, a
DIP 1 OFF Funcionamento (Dip 2 € 3 OFF) porta ira parar. Se a porta estiver em
normal fecho, apds um impulso de START, ira
ON automaticamente inverter o sentido, isto

DIP 2 . ¢, ira fazer uma abertura.
OFF Modo funcionamen- Modo Condominio Neste modo ¢ obrigatério o uso de siste-

to (ver Descricao

ON dos Modos de Fun-

(Dip 2 On e Dip 3 OFF)

ma de seguranga (fotocélulas ou outro
similar), pois o operador estara sempre
automaticamente a fechar a porta, pas-
sando o tempo definido no potenciéme-
tro

DIP 3 cionamento)
OFF
ON Codificacdo de
emissores activo
DIP 4 —
OFF Codificagdo de

emissores inactivo

Modo Passo a Passo

(Dip 2 OFF e Dip 3

ON)

Neste modo, o operador apenas com
ordem do utilizador. Por cada ordem
dada, o operador realiza a seguinte
ordem de funcionamento -> Abre-Para-
Fecha-Para-Abre-Para-...
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Programagao de niveis de forga

O operador ATHENA permite o ajuste de niveis de forga, de 1a 5.

Por defeito, de fabrica, o ATHENA vem com nivel de forga 3.

Para alterar este nivel de forga, devera colocar o DIP 1 em ON e posteriormente o DIP 4 em ON, os restantes
(DIP 2, DIP3) tém de ficar em OFF.

A partir do momento em que o DIP1 e DIP4 estejam em ON, o led LED comega a piscar consoante o nivel de forga.
Sempre que fornecer um impulso de START, o nivel de forga aumentara em uma unidade. Nota, se estiver com o
nivel de forga 5 e se fornecer outro impulso de START, o nivel de for¢a passara para o nivel 1.

Programagao de emissores

— Colocar Dip 4 em ON e premir o botdo SW1 do quadro. Apds o led acender, pressione o botdo emissor desejado durante
1 segundo. Caso necessite de programar diversos emissores, € s6 pressionar o botdo dos novos emissores, enquanto o led
estiver activo. No final colocar o Dip 4 em OFF para terminar a programagéo de emissores.

Limpar memoéria do receptor

— Colocar o Dip 4 em ON e pressionar e manter pressionado o botdo do quadro durante 10 segundos, o led LED1 ira
piscar indicando a limpeza dos cddigos gravados. Colocar o Dip 4 em OFF.

Fecho Automatico:

— O tempo de fecho é definido pela regulagéo do potenciémetro, pode-se regular o tempo dentro do intervalo de 15 segun-
dos a 90 segundos.

Importante: Se n&o pretender tempo de fecho automatico devera rodar o potencidmetro para o minimo (rodar totalmente
para a esquerda).

Ligagoes:

Foto: Entrada de fotocélulas — contacto normalmente fechado (sendo utilizado, devera shuntar com [-]);

Stop: Entrada de STOP — contacto normalmente fechado (sen&o utilizado, devera shuntar com [-]);

Open: Entrada de START— contacto normalmente aberto;

[+]e[-]: Saida de 24VDC para alimentag&o de fotocélulas efou receptor de exterior de outras marcas. Corrente maxima
de 200mA.

g "":.o/, TEDAYC, LDA - Portas e Automatismos Site: www.easyin.com.pt
ﬁi’rg" ! Parque Industrial Latindos, lote 20, A GPS: N 41°27'15.57” W 8° 43' 24.96”
-y 4494-909 Latndos Povoa de Varzim Portugal Email: info@tedayc.com

Tel: +351 252 600 310 Fax: +351 252 600 319


http://www.easyin.com.pt/
mailto:info@tedayc.com

