BR 24

Quadro Electronico
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ATENGAO: Ler atentamente estas instrugdes antes de instalar este equipamento. O uso ou instalagao incorrecta deste
produto podera comprometer o bom funcionamento do mesmo, bem como a seguranga do utilizador final.

1- CARACTERISTICAS

A placa electronica BR-24 é indicada para controlar
operadores de portdes de batente de 24VDC com
encoder incremental. Esta placa permite controlar
aberturas totais ou parciais dos portdes, asseguran-
do a protecgdo de pessoas e bens através da liga-
céo de varios sensores, fotocélulas, etc.

2- LIGACOES ELECTRICAS

Conselhos para uma correcta instalagéo:
1 - A secg@o dos condutores deve ser adequada ao seu compri-
mento e a corrente que circula nos mesmos.
2 - N&o deve ser utilizado um cabo Unico para todas as ligagdes
em conjunto (poténcia e comando)
3 - Devem ser utilizados os seguintes tipos de cabos:
- Cabo com secgéo minima de 1,5 mm2
Linha de alimentagdo - Linha de luz intermitente
- Cabo com secg&o minima de 0,75 mm2
Alimentagao auxilar (24 Vac) — contactos
4 - Quando o comprimento dos cabos de comando ¢ elevado
(mais de 50 metros) é aconselhavel o desacoplamento com relés
montados perto da central de comando BR24.
5 - A entrada do contacto das fotocélulas quando ndo utilizada
dever4 ser ligada ao comum.
6 - Todos os contactos NA acoplados na mesma entrada devem
ser ligados em paralelo.
7 - Todos os contactos NF acoplados na mesma entrada devem
ser ligados em série.

Para a alimentagdo do equipamento esta prevista a instalagdo de um disjuntor seccionador exterior (ndo
forecido) independente e dimensionado de acordo com a carga.



3- DESCRICAO GERAL DOS COMPONENTES

F1 - Fusivel de alimentagéo 230 Vac e protecgéo
do motor ( 5 A)

L1 - Led de sinalizagéo L1

SW1 - Botdo de START ou OPENA

DIP - ‘DIP-SWITCHES’

5- PROGRAMAGAO DO QUADRO

e Colocar as folhas a meio

eligar a alimentagao

e Carregar no botdo SW1

o A folha 2 devera comegar a fechar (a procura do
batente) a velocidade reduzida (se tal ndo suceder
devera trocar a polaridade do motor2)

e Apd6s encontrar o batente, o motor2 parard, e o
motor 1 iniciara o fecho (se tal ndo suceder devera
trocar a polaridade do motor1)

®1Se 0 motor 2 ndo conseguir fechar a porta ou ndo
conseguir parar, devera alterar o nivel de forca da
placa (ver niveis de forga)

o Apds encontrar o batente, o motor1 parara e o sistema
estara pronto para iniciar a pogramagao.

o Colocar o DipSwitch1 em ON e os restantes em OFF

e Carregar no botdo SW1 e as portas iniciardo o proces-
so de abertura.

e Se as portas pararem de seguida, devera confirmar a
ligag&o dos encoders.

4- DADOS TECNICOS

Alimentacéo 230 VAC - 50 Hz

N.° motores 2 motores 24VDC

Pirilampo 24VAC

Alimentagéo das fotocélu- | 24 VDC (max. 8W) -2 pares de
las fotocélulas

Fecho eléctrico 12 VAC (méx. 15W)
Temperatura Func. -20°Ca+55°C

eQuando a folha 1 estiver no ponto de abertura
pretendida devera carregar novamente no
botdo SW1, e a folha parara

e Quando a folha 2 estiver no ponto de abertura preten-
dida botdo SW1, e a folha parara. A partir deste
momento 0 quadro iniciara um conjunto de manobras,
automaticamente, sem qualquer intervengdo do utili-
zador.

o A folha 2 comecara, automaticamente, a proceder a
um fecho.

eQuando o quadro detectar o desfasamento correcto
entre as duas folhas ira iniciar o fecho da folha 1

oA folha 2 e a folha 1 ira detectar o fim de curso de
fecho por esforgo.

e Seguidamente, a folha 1 e a folha 2 iniciardo nova-
mente um processo de abertura e fecho das folhas.

eQuando a folha 1 fechar pela segunda vez deverd
colocar o Dip1 em OFF e terminara a programagao.

6 — Ligacoes

1 24 VAC (Transformador) 16 | Stop

2 24 VAC (Transformador) 17 | Fotocélula de Fecho

3 Pirilampo 24 VAC / 25 W 18 | Fotocélula de abertura

4 Comum Pirilampo e Fechadura eléctrica 19 | Comum

5 Fechadura eléctrica ( 12 VDC) 20 | N&o Conectado

6 Motor 1 (Fio Azul) 21 N&o Conectado

7 Motor 1 (Fio Vermelho) 22 | Nao Conectado

8 Motor 2 (Fio Azul) 23 | Nao Conectado

9 Motor 2 (Fio Vermelho) 24 | Nao Conectado

10 | Saida 24 VDC ( Positivo) 25 | GND do Encoder ( Fio Branco )
11 | Saida 24 VDC ( Positivo) 26 | +5VDC Encoder ( Fio Castanho)
12 | Saida 0 VDC ( Negativo) 27 | Encoder Motor 1 ( Fio Verde )
13 | Teste de Fotocélulas 28 | Encoder Motor 2 ( Fio Verde )
14 | Open A - Abertura Total - Negativo das baterias (24 VDC)
15 | Open B - Abertura Parcial + Positivo das baterias (24 VDC)
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7 — Configuragdo de Fungées

DIP 1 — PROGRAMAGAO

OFF

Funcionamento Normal

ON

Em modo de programac&o

DIP 2—MODO DE FUNCIONAMENTO

OFF

Passo a Passo Inteligente — Sempre que o
portdo abre na totalidade e actua o fim de curso,
¢ iniciada a contagem do tempo de pausa e
automaticamente fecha o portdo. Sempre que é
dada uma ordem de abertura ou fecho e ndo
tiver activado o fim de curso, o motor para e fica
parado até nova ordem do utilizador.

ON

Modo Condominio — Durante a fase de abertura,
as novas ordens s&o ignoradas. Durante a fase
de fecho, 0 movimento é invertido.

DIP 3—MODO PASSO E PASSO

OFF

ON

E necessario dar ordem tanto para a abertura
como para o fecho.

DIP 4 — TESTE DE FOTOCELULAS
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8 — Fungodes Especificas

8.1 — Niveis de Anti-Esmagamento

S6 tem interesse alterar os niveis de Anti-Esmagamento se se pre-
tender activar a fungéo de Anti-Esmagamento activo (DIP 6 estiver
em ON).

De fabrica, a placa estd a funcionar em nivel 3 de Anti-
Esmagamento. Este nivel podera ser alterado de acordo com as
necessidades de instalagéo.

8.2 — Alteragéo do nivel de Anti-Esmagamento

Para alterar o nivel de Anti-Esmagamento deve colocar o Dip 1 e
Dip 6 em ON. Enquanto estes dois dips estiverem em ON, o led L1
ira piscar consoante o nivel de Anti-Esmagamento em que esta. Se
der uma entrada de OPENA ou SW1 ao quadro, o nivel de forga
aumentara uma unidade. Quando chegar ao nivel 5 (nivel méximo),
com uma nova entrada de OPENA ou SW1, o nivel de forga passara
para nivel 1 (nivel minimo). Para sair e gravar o nivel de Anti-
Esmagamento devera colocar os DIPs 1 e 6 em OFF.

8.3 — Regulagéo de Forga

A regulagdo de forca é efectuada no potenciomentro ADJ1. Este
deve ser ajustado de acordo com as necessidades de instalag&o.
Rodando para a direita diminui a forga, logo é aconselhavel para
portdes leves. Rodando para a esquerda aumenta a forga, logo é
aconselhavel para portdes pesados.

Nota: A regulagéo de forga ndo deve ser colocada préximo do valor
minimo quando se pretender activar a fungéo de anti-esmagamento.

Contacto normalmente fechado, quando
nao utilizado devera ser feita uma ponte
entre o borne 18 ( comum) e o borne 16
(Stop).

Quando esta entrada ¢ activada, da uma
ordem de movimento ao portdo.
Contacto normalmente aberto.

9.3 Ligagao para Abertura Parcial (Open B)

Sempre que o utilizador deseje abrir
apenas 1 folha do portdo. Esta abertura
nao é programavel pelo instalador.
Contacto normalmente aberto.

OFF | Activo 9 — Ligagdes de Acessorios
ON Inactivo 9.1 Ligagao de Stop
DIP 5 e 6 — TABELA DE TEMPOS

60N 30 Segundos

50N 60 Segundos

5/6 ON | 90 Segundos

DIP 7 — PIRILAMPO

OFF Inactivo (Aconselhado para portdes pesados)

ON Activo

DIP 8—FECHADURA ELECTRICA

OFF Inactivo

ON Activo (Aconselhado para portdes pesados)

DIP 9 — LUZ DE CORTESIA

9.4 Ligagao de Pirilampo

DIP 10 - MOTORES
OFF Dois motores
ON Um Motor

Deve-se utilizar um  pirilampo com
electrénica 24VAC.
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9.5 Ligacao de Fechadura Eléctrica  10. Programagéo do receptor RXGM

Ligar nos bornes 4 e 5 e colocar 0 A primeira operagéo a efectuar aquando da instalagdo de um receptor devera ser apagar
DipSwitch 8 em ON todos os codigos. De seguida apresenta-se as funcionalidades do receptor RXGM.

Nota: Cosumo maximo inferior a 17 W

10.1 - Eliminagao de codigos: para tal deverd manter pressionado o botdo SW_RX
durante aproximadamente 10 segundos, findo este tempo o led do receptor ird “piscar” 4
vezes. Atengdo: esta operagdo deve ser evitada, uma vez que quando realizada apaga
todos os codigos existentes no receptor.

10.2 Gravar novos emissores: Pressionar durante um instante o botdo P1, ap6s isto o
LED do receptor ira acender.
- Enquanto o LED estiver aceso, o receptor estd em modo de programagdo de novos
emissores, por defeito, o receptor estara em modo de programagéo durante 8 segundos.
L ) - Para programar um emissor basta carregar no botéo do emissor que se pretende gravar,
9.6 Ligagdo Fotocélulas com teste ¢  c4digo for correctamente aceite, o LED do receptor iré “piscar’ 3 vezes, no entanto se
fotocélulas — DIP4 OFF o codigo estiver ja na memoéria do receptor, este ira “piscar” 6 vezes com uma cadéncia
mais rapida.
- Sempre que o receptor grava um novo emissor, renova automaticamente os 8 segundos.
- Se tentar gravar o mesmo codigo no receptor mais de trés vezes seguidas, este ira sair
iE] O o . El Dip-Swicth 4em OFF (@ programa(;éo_

m . - Para finalizar a programacéo basta carregar novamente no botdo SW_RX, ou esperar
pelo termino dos 8 segundos.

10.3 - Programagao avangada: Programag&o de um novo emissor a partir de um emissor
ja programado:

- Para realizar esta operagdo devera estar proximo do receptor (a 2/3 metros)

- No emissor ja programado devera carregar a0 mesmo tempo no canal 1 e 2. Se esta
operagao for bem sucedida o LED do emissor ira piscar 3 vezes,ap0s isto o LED mantem-
9.7 Ligagao Fotocélulas Genéricas  se fixo.

— DIP4 ON - Devera manter os botdes carregados até que o LED do emissor desligue.

- A partir deste momento, a memoria do receptor estara aberta durante 8 segundos, a

espera de um novo emissor.

- Neste modo de programagéo, o receptor sé aceita emissores com o mesmo botéo do
op-swenaemon  €MISSOr j& gravado, isto é, se tiver programado o botédo 1 do emissor, o receptor s6 ira
aceitar um emissor com o botdo 1 pressionado.

- Para programar outro emissor, devera repetir o processo anterior desde do ponto 3.1.2.

10.4 - Eliminar um cédigo do receptor: Para realizar esta operagao, devera carregar
durante um instante no botdo SW_RX e o LED ira acender.

- Posteriormente devera pressionar e manter pressionado o botdo SW_RX até o led
“piscar’ 4 vezes com uma cadéncia mais rapida

- O LED manter-se-a aceso durante cerca 6 segundos, se durante este intervalo, um emis-
sor ja previamente gravado for pressionado, o Led ira pisca 3 vezes rapido e o cadigo do emissor pressionado sera eliminado.

11 - ADVERTENCIAS FINAIS

- A instalag@o do automatismo deve ser efectuada por pessoal que relna todos os requisitos impostos pelas leis vigentes e de
acordo com as normas EN 12453 e EN 12445.

- E indispensavel fornecer ao utilizador todas as informagdes necessérias para o correcto uso do automatismo advertindo-o dos
possiveis riscos inerentes ao mesmo.

- O presente manual de instrugdes deve ser conservado para futuras consultas.O desrespeito ou inobservancia das instrugdes
descritas neste manual podem comprometer o bom funcionamento da central electrénica bem como o dispositivo a ele ligado.
Declinamos qualquer responsabilidade por mau funcionamento e/ou danos causados devido ao desrespeito das instrugdes deste
manual.

TEDAYC, LDA - Portas e Automatismos Site: www.easyin.com .pt
Parque Industrial Latindos, lote 20, A GPS: N 41°27' 15.57" W 8°43' 24.96”
4494-909 Laindos Pdvoa de Varzim Portugal Email: info@tedayc.com

Tel: +351 252 600 310 Fax: +351 252 600 319



http://www.easyin.com.pt/
mailto:info@tedayc.com

