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MINERVA Porta Automatica de Vidro

1. Caracteristicas de construcao

1.1.Geral

O automatismo Minerva permite a automatizacdo de portas com movimento retilineo de alta
tecnologia e de uso intensivo. Este operador oferece varias funcionalidades que mistura a
qualidade com fiabilidade, permitindo ainda a facil instalagdo e programacdo da mesma. A
unidade central de tracdo e o painel de controlo sendo constituidos por uma sé unidade
permite uma rapida e facil instalacao.

O operador Minerva esta equipado com um motor redutor de 24VDC, um quadro eletrénico
de comando baseado num microcontrolador com controlo PID e um sistema de anti-
esmagamento eletrénico de alta precisdo baseado na motorizacdo de corrente. O movimento
da porta bem como a selecdo das varias fun¢Oes é executado a partir de um seletor digital,
sem a necessidade do acesso a unidade central de comando. As eventuais anomalias e
informacdes para o utilizador sdo relevadas no seletor digital.

OBS.:

As portas MINERVA, na sua versdo standard, sdo feitas para a gestdo de passagem pedonal do
tipo generalizado por isso, mesmo possuindo um sistema de bloqueio de porta, ndo estdo
preparados para uma passagem do tipo invasdo. Para este tipo de variantes, entre em contato
com o servico técnico da TEDAYC que, antecipadamente, se exclui de qualquer
responsabilidade por danos decorrentes do uso deste automatismo de sua construcéGo para
outros fins que ndo os indicados.

1.2.Gama de produg¢ao
As portas MINERVA estdo disponiveis nas seguintes versoes:

e MOD. 1AS_D (Porta de correr com fecho a direita vista a partir do interior de onde
esta localizado o automatismo)
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e MOD. 1AS_S (Porta de correr com fecho a esquerda vista a partir do interior de onde

esta localizado o automatismo)

e MOD. 2AS (Duas portas de correr com fecho ao centro)

1.3.Especificagoes Técnicas

Caracteristicas técnicas

1 Folha Mavel 2 Folhas Moveis

Tensao Nominal

Temperatura de funcionamento
indice de protegdo

indice de trabalho

Consumo nominal de poténcia
Forga de tra¢do/Impulso maximo
Velocidade maxima

Peso maximo da folha

Bateria

230 VAC-50 Hz
-20°C ... +50°C

IP 22 (apenas uso interior)

S3=40%
150W
180N
0,7 m/s 1,4 m/s
80 Kg 80Kg + 80 Kg
Sim
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1.4.Dimensoes Gerais
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Fig. ... - Vista lateral.
Dimensdes:

e Ay—-89mm;
o Pu—194 mm;

NOTA: Todas a instru¢des serdo dadas tendo como referéncia o lado onde o automatismo esta
instalado. Sendo a vista interior, a vista frontal para o automatismo (ver Fig. -.. ).

R

Vista Vista
Exterior / Interior

Fig. ... — Identificacdo das vistas.
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2. Instalacao

Antes de avancar com a instalacdo da porta automatica de vidro é necessario confirmar e
executar os seguintes pontos:

e Confirmar todas as medidas do local com a folha de execucdo da porta;

e Confirmar o nivel das paredes verticais, bem como o nivel do chao;

e Assegurar que a superficie, onde se aplicara a porta, é suficientemente robusta e
segura para a funcdo a desempenhar;

e Escolher o tipo de parafusos de fixacdo de acordo com a superficie de aplicacao;

e Marcar o local onde serd instalada a porta;

e Marcar o centro da porta;

2.1.Medidas

DH

Fig. ... — Dimensdes da passagem livre.
Onde:

e DH - Altura da passagem livre;
e B - Llargura da passagem livre;

IMPORTANTE: A medicdo deve sempre ser dada pelo ponto mais baixo da altura da passagem
livre, sendo que a diferenca de altura nunca podera ser superior a 10mm.

A altura a ser instalada a maquina da porta automatica (Minstal) é dada pela altura do vidro
movel com a pinga (Mt) mais 10mm:

Minstal = Mt + 10;
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==l
89,00

M instal.

DH

Fig. ... — Medidas para a instalagdo.

2.2. Fixacao do automatismo

Para a correta fixacdo da porta é necessario efetuar a furacdo do perfil de aluminio de
sustentacdo do automatismo. O didmetro dos furos deve ser de 9mm e efetuados com um
espacamento de 300mm, como demonstrado na seguinte figura:

= 300,00 = 300,00 + 300,00 + 300,00 = 300,00
.

+ 300,00

Fig. ... — Espacamento da furagdo do perfil de sustentagdo.

Apds efetuar a furagdo do perfil, limpar todos os residuos e limalhas do automatismo. Apontar

a maquina no local indicado a altura correspondente e efetuar a marcacdo dos furos na
superficie de instalagdo.

NOTA: Escolher o didmetro do furo de acordo com os parafusos de fixagdo escolhidos para fixar
o automatismo.
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Para tal, deve utilizar os suportes de sustentacdo fornecidos para suportar a maquina
enquanto efetua a marcacdo dos furos. Fixar os respetivos suportes a 80 mm da base da altura
da passagem livre.

80,00

Fig. ... — Instalag¢do dos suportes de sustentagdo.

Aparafusar a maquina no devido local em conformidade com a furagao feita anteriormente. A
maquina deve estar devidamente alinhada e nivelada.

2.3.Instalacao dos vidros fixos
Apds a maquina se encontrar devidamente fixa no respetivo lugar e caso a porta automatica
apresente vidros fixos é necessdrio seguir os seguintes passos para aplicar os mesmos.

Fixar o perfil de aluminio em U tendo em conta as dimensdes apresentadas na seguinte figura.

L

Fig. ... — Fixagdo do perfil de guia do vidro fixo.
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Apontar o vidro fixo com a borracha fornecida no perfil da maquina da porta na ranhura

apropriada para o efeito e aplicar o perfil de aluminio na parte inferior do vidro, como
demonstrado na figura.

s

Fig. ... — Instalag¢do do vidro fixo.

Deslocar o vidro horizontalmente até a sua posicao final e aplicar um cord3o de silicone para
rematar a folga existente na parede e o vidro fixo.

Devera repetir estes passos consoante o nimero de vidros fixos existentes.

2.4.Instalacao dos vidros moveis
Para se proceder a instalagdo dos vidros méveis é necessario efetuar 3 furos de 8mm no perfil
de aluminio de suporte da pinga do vidro mével, como demonstrado na seguinte figura.

8,00

10,00

i D 9
= 30,00 b0,00
'—'1 [
L2
L
Fig. ... — Furagdo do perfil de aluminio de suporte da pinga do vidro mével.
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Aplicar o suporte de pinga do vidro mével furado ao vidro mdével que se deve encontrar com a
pinga ja devidamente colada, utilizando os parafusos M8x12 e as fémeas M8 fornecidas.

—

Fig. ... — Aspeto final do vidro mével.

Apds o vidro mdvel estar devidamente montado no perfil de suporte da pinga, aplicar o
conjunto na mdquina da porta automatica através dos suportes existentes nos carrinhos
moveis, como demonstrado na seguinte figura:

i
Bl
(2)
=
]
Fig. ... — Aplicac¢do do vidro mével na madquina.

Finalizada a instalacdo dos vidros mdveis na maquina, necessario verificar e retificar os
alinhamentos dos vidros, se necessario, em conformidade com as caracteristicas do local onde
se encontra instalada a porta. Sendo que o ponto (1) trabalha a afinacdo em altura do vidro
movel e o ponto (2) a afinacdo da distancia entre o vidro fixo e o vidro mével.
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Fig. ... — Pontos de afinagdo do vidro mdvel na mdquina.

Com isto, ficara a faltar instalar os guias de nylon dos vidros mdveis para prevenir que a porta
seja deslocada se for aplicada alguma forca externa perpendicularmente aos vidros. Os guias
devem ser instalados imediatamente apds a largura da passagem livre, isto para ndo obstruir a
mesma, e respeitando o devido alinhamento do vidro mével.

Fig. ... — Posi¢do do guia da folha mével.

Devera repetir estes passos consoante o nimero de vidros moveis existentes.

10
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3. Instalacao da componente elétrica

Apds estarem instalados os vidros fixos e méveis, poder-se-a avancar para a instalacdo da
componente elétrica. A componente elétrica da porta automatica de vidro MINERVA vem
disposta numa chapa metdlica, composta por um transformador toroidal de 150VA de
poténcia (230VAC/24VAC), um moto redutor de 24VDC de escovas de uso intensivo de
tecnologia alema, um kit de baterias (24VDC) e pela placa de controlo EPV100, em que a
mesma possui, entre outras, as seguintes especificacoes:

e Motor redutor de 24VDC com sensor de posicao de alta precisao;

e Controlador PID de velocidade;

e Sistema de anti-esmagamento eletrénico baseado numa monitorizacdo de corrente de
elevada precisao;

e Entradas para até dois conjuntos de fotocélulas;

e Entradas para até dois radares de movimento;

e Sistema de bloqueio através de um trinco eletromecanico;

e Seletor digital de funcdes;

e Ligacdo a baterias;

A placa, por defeito, apresenta todas as ligacOes feitas para apresentar um funcionamento
basico, onde somente fica a faltar efetuar a ligacdo do conector das baterias.

NOTA: S6 colocar o conector das baterias na placa de controlo apds se ter alimentado a placa a
alimentagdo de rede (230VAC).

3.1.Ligacao da alimentacao de entrada
Junto do transformador toroidal, do lado direito da chapa onde se encontra a componente
elétrica, encontra-se um ligador porta-fusivel (Fusivel rdpido (5x20) - 3,15A) onde se devera
ligar a alimentacdo 230VAC da rede.

| —— |
Transformador i/ Alimentagdo da
Toroidal 150VA F Porta Fusivel q rede 230VAC
_ : : -
Fase — Fase
Terra
Fase Neutro

Fig. ... — Porta fusivel de entrada da alimentagéo da rede.

11



MINERVA

3.2.Layout da placa de controlo EPV100

Porta Automatica de Vidro

Alimentacdo 24VAC

Baterias 24VDC Motor

Encoder

Fusivel 1 = 12A

Fusivel 2 = 8A

Fusivel 3 = 3,15A

Fusivel 4 = 2A

Trinco elétrico

Saida Programada
Seletor de chave

Seletor de fungdes

Radares

12
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3.3.Ligacao dos dispositivos principais de entrada

e Entrada alimentagao (E 24VAC)

Ligar transformador com saida de
24VAC/150VA ao conector J1;

e Bateria (BAT)

Ligar 2 baterias de 12VDC/1,3Ah em série
(total de 24VDC) ao conector J22;

e Motor

Ligar alimentacdo do motor ao conector
120;

e Encoder

Ligar o cabo do encoder entre o conector

J21 da placa e o conector do motor.

Fig. ... — Area de ligacdo dos acessérios da placa EPV100.

3.4.1. Fotocélulas (FOTO)
O conector dedicado para liga¢do das fotocélulas apresenta os seguintes pinos:
= Pino 1 (+24V)-24VDC;
= Pino 2 (GND) - GND;
= Pino 13 (FOT1) — Entrada N.C. para fotocélula;
= Pino 14 (FOT2) - Entrada N.C. para fotocélula;

13
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e Sem fotocélulas

Se a porta se encontrar sem fotocélulas ligadas é necessario que o shunt (ponte) que vem por
defeito se mantenha, caso contrario a placa nunca executara a manobra de fecho nem de
programacdo. Os shunts devem-se encontrar entre os pinos:

=  Pino 2 (GND) -> Pino 13 (FOT1);
=  Pino 2 (GND) -> Pino 14 (FOT2);

Fig. ... — Esquema de ligacdo para funcionamento sem fotocélulas.
e Um par de fotocélulas

Se a porta se encontrar a trabalhar com um par de fotocélulas, seja no interior ou no exterior,
as mesmas devem obedecer a seguinte liga¢do:

= Saida da fotocélula, em contacto seco, normalmente fechado (N.C.) entre o pino
FOT1 (Numero 13) -> Pino GND (Numero 2) da placa EPV100;
=  Manter o shunt entre Pino GND (NUmero 2) -> Pino FOT2 (NUmero 14);

fotocélula

Fig. ... — Esquema de ligagdo para funcionamento com um conjunto fotocélulas.
e Dois pares de fotocélulas

Se a porta se encontrar a trabalhar com dois pares de fotocélulas (p. ex.: um conjunto no
interior e outro conjunto no exterior) as mesmas devem obedecer a seguinte ligacdo:

= Saida da fotocélula (1), em contacto seco, normalmente fechado (N.C.) entre o
pino FOT1 (NUmero 13) -> Pino GND (NUmero 2) da placa EPV100;

= Saida da fotocélula (2), em contacto seco, normalmente fechado (N.C.) entre o
pino FOT1 (NUmero 14) -> Pino GND (Numero 2) da placa EPV100;

14
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Saida NC da
fotocélula (2)
8 Saida NC da N
fotocélula (1)
Fig. ... — Esquema de ligagdo para funcionamento com dois conjuntos fotocélulas.

3.4.2. Radares de movimento (RD_IN_OUT)
O conector dedicado para ligagdo dos radares de movimento apresenta os seguintes pinos:
= Pino 1 (+24V) - 24VDC;
*  Pino 2 (GND) — GND;
= Pino 8 (R_OUT) — Entrada N.O. dedicada para o radar exterior;
= Pino 9 (R_IN) - Entrada N.O. dedicada para o radar interior;

e Radar interior (R_IN)

Para efetuar a ligagdo do radar de movimento interior deverd respeitar as seguintes ligagdes:

= Pino 1 (+24V) & Pino 2 (GND) -> Alimentac¢do do radar 24VDC;
= Saida do radar normalmente aberto (N.O.) entre o pino 9 (R_IN) -> Pino 2 (GND) da
placa EPV100;

Cinza
Amarelo

Amarelo

Fig. ... — Esquema de ligag¢do para funcionamento do radar de movimento.

15
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Amarelo Azul

Vermelho

Preto

Verde
Cabo do radar <:| Branco

Fig. ... — Esquema de ligag¢do para funcionamento do radar de movimento de efeito-fotocélula.
e Radar exterior (R_OUT)

Para efetuar a ligacdo do radar de movimento exterior devera respeitar as seguintes ligacoes:

= Pino 1 (+24V) & Pino 2 (GND) -> Alimentagdo do radar 24VDC;
= Saida do radar normalmente aberto (N.O.) entre o pino 8 (R_OUT) -> Pino 2 (GND)
da placa EPV100;

Cinza

Cinza
Amarelo

<l

Cl ‘ Amarelo
Al

L

Fig. ... — Esquema de ligagdo para funcionamento do radar de movimento exterior.

3.4.3. Trinco eletromecanico (ELOCK)
O conector dedicado para ligagdo do trinco eletromecanico apresenta os seguintes pinos:
=  Pino 10 (E1) — Saidal trinco;
= Pino 11 (E2) — Saida2 trinco;

16
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Para efetuar a ligacdo do trinco eletromecéanico (por defeito, ja vem executadas) devera
respeitar as seguintes ligacoes:

Fig. ... — Esquema de ligag¢do para funcionamento do trinco eletromecdnico.

3.4.4. Contacto pessoal autorizado (SP_KEYSW)

O “Contacto pessoal autorizado” é entrada na placa de controlo de contacto normalmente
aberto (N.O.), onde podera ligar-se um contacto seco, para abertura da porta, mesmo em
modo trancado, como por exemplo: seletor de chave, recetor exterior, central de incéndio,
etc.
O conector dedicado para ligagdo do contacto pessoal autorizado apresenta os seguintes
pinos:

= Pino 2 (GND) — Entradal contacto;

= Pino 5 (KEYSW) — Entrada2 contacto;

Para efetuar a ligagdo do radar de movimento exterior deverd respeitar as seguintes ligagdes:

=  Pino 2 (GND) -> Comum do dispositivo de ativacdo;
=  Pino 5 (KEYSW) -> Contacto seco N.O. (sem tensdo) do dispositivo de ativagao;

- revl

{; ) o) ol A
S SP_KEYSW

Vg g ) o —"

Contacto N.O.

comMm

Fig. ... — Exemplo de esquema de ligagdo para funcionamento de um seletor de chave na entrada
SP_KEYSW.

17
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3.5.Seletor digital de fun¢des
A porta automatica de vidro dispde de um seletor digital de funcbes, em que o0 mesmo permite
ao utilizador configurar e programar os diferentes parametros da porta conforme a sua
preferéncia de funcionamento.

NIl

Fig. ... — Seletor digital de fungées da porta automdtica Minerva

3.5.1. Ligacdo do seletor de fungdes a placa de controlo EPV100
A placa de controlo EPV100 estad preparada com uma entrada dedicada para a comunicagado
com o seu seletor de fungbes, de modo a que o utilizador possa configurar a mesma através
deste interface grafico.

O conector dedicado para ligacdo dos radares de movimento apresenta os seguintes pinos:
*  Pino 1 (+24V) - 24VDC;
= Pino 2 (GND) - GND;
= Pino 15 (A) — Canal de comunicagdo A;
=  Pino 16 (B) - Canal de comunicacgéo B;

Para efetuar a ligagdo do seletor de fungdes com a placa EPV100 deverad respeitar as seguintes

ligacdes:
= Pino 1 (+24V) (EPV100) -> Pino 1 (24V) (Seletor);
= Pino 2 (GND) (EPV100) -> Pino 4 (0V) (Seletor);
= Pino 15 (A) (EPV100) -> Pino 3 (A) (Seletor);
=  Pino 16 (B) (EPV100) -> Pino 2 (B) (Seletor);

Fig. ... — Esquema de ligagdo do seletor de fungdes com a placa de controlo EPV100.

18
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3.5.2. Selecionar Modo de funcionamento
O seletor de fungGes apresenta 4 botdes de interface (F1, F2, F3 e F4) que servem para o
utilizador navegar nos diferentes menus de configuragdo, bem como alterar de forma célere os
modos de funcionamento que a porta permite.

Para alterar o modo de funcionamento (Modo Automadtico por defeito), quando é apresentado
na linha de cima do display Modo, pressione o botdo do modo pretendido durante cerca de 1
segundo. Podera selecionar entre os seguintes modos:

e Botao F1: Modo Automdtico - A porta quando é acionada por um sinal de radar abre e

fecha automaticamente (conforme o tempo de fecho automatico).
e Botdo F2: Modo Porta Aberta - A porta abre e ficard neste estado até ser selecionado

outro modo.
e Botdo F3: Modo Porta Fechada - A porta fecha e ficarda neste estado até ser

selecionado outro modo, ignorando qualquer sinal dos radares. A Unica entrada que
podera abrir a porta sera a de pessoal autorizado (SP_KEYSW).
e Botdo F4: Modo Sentido Saida - A porta sé abrird pelo sinal do radar interior, fechando

automaticamente (apds o tempo de fecho automatico). Qualquer sinal dado pelo radar
exterior sera ignorado.

> Abertura Parcial
Outro dos modos que pode ser selecionado é a “Abertura Parcial”, isto é, neste modo a porta
abrira somente cerca de 50% do curso total programado. E possivel agrupar a abertura parcial
aos modos de funcionamento, por exemplo: se estiver a abertura parcial ativa e Modo Porta
Aberta selecionado, a porta ira ficar aberta a 50% da sua abertura maxima.

Para ativar a “Abertura Parcial” deverd pressionar o botdo F2 e F3 simultaneamente até
aparecer a letra “P” no canto superior direito do display. Para desativar o modo de “Abertura

IM

parcial” bastara pressionar o botdo F2 e F3 ao simultaneamente até desaparecer a letra “P” do

display.

3.5.3. Programacao do curso da porta
Apds a instalagdao da porta e terminada a afinagdo de todos os componentes e acessorios,
pode-se entdo avancar para a programacado do curso da porta. Iniciar a programacgdo com a(s)
folha(s) da porta ao meio do curso.

IMPORTANTE: Avang¢ar com a programag¢lo somente apds estar terminada a instalagdo de
todo o conjunto associado a porta automdtica. Alteragbes realizadas depois da programagéo
podem resultar no incorreto funcionamento da porta.

Para entrar em modo de programacdo, pressionar simultaneamente os botbes F1 e F4 até
aparecer na linha superior do display “MENU".

19
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e Iniciar Programagao

Pressionar repetidamente o botdo F2 ou F3 até aparecer na linha de baixo do display
“PROGRAMACAQ”.

De seguida, pressione o botdo F4 para iniciar a programacao. Em que a porta deverd efetuar os
seguintes passos:

Faz uns pequenos movimentos para diagnéstico da porta;
Abre lentamente até ao batente de abertura;
Fecha lentamente até ao batente de fecho;

W

Faz uma manobra de abertura e fecho a velocidade programada para funcionamento
normal;
5. Fim da programacao;

Quando aparecer na linha de baixo do display “PROGRAMADQ” a porta terminou as manobras
de programacado com sucesso, caso contrdrio, sera apresentado a palavra “ABORTADO”.

NOTA: O sistema aborta a programacdo caso ndo consiga completar alguma das etapas da
programacdo ou se detetar um dos sinais das fotocélulas.

e Sair de Programacgao

Para sair da op¢do de programacdo, quer seja por ter completado com sucesso ou abortado a
programacao, pressione o botdo F1 duas vezes para voltar ao menu base.

3.5.4. Configuracio de parametros
Uma das grandes vantagens da porta automadtica de vidro Minerva é permitir ao utilizador
afinar os parametros de funcionamento da porta conforme a preferéncia ou necessidade do
utilizador, muitas das vezes influenciada pelo meio onde estd instalada. Assim sendo, a placa
de controlo EPV100 apresenta os seguintes parametros configuraveis:

Parametro Valor Fabrica, Minimo Maximo UN

Limite de Velocidade a Abrir 60 0 100 %
Limite de Velocidade a Fechar 50 0 100 %
Valor Aceleragdo a Abrir 90 0 100 %

Valor Aceleracao a Fechar 70 0 100 %

Valor Desaceleracao a Abrir 60 0 100 %
Valor Desaceleragdo a Fechar 50 0 100 %
Valor Desaceleragao para Inverter a Fechar 50 0 100 %
Sensibilidade das Protec¢des 50 0 100 %
Tempo Porta Aberta 1s 0 100 S

Tabela 1 — Pardmetros configurdveis da placa de controlo EPV100.

20
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Para entrar em modo de configuracdo, pressionar simultaneamente os botdes F1 e F4 até
aparecer na primeira linha do display “MENU".

Pressionar repetidamente o botdo F2 ou F3 até aparecer na linha inferior do display
“PARAMETROS”. Em seguida, pressione o botdo F4 para escolher o parametro que pretende
alterar.

e Selecionar Parametro

Pressionar repetidamente o botdo F2 ou F3 até aparecer na linha inferior do display um dos
parametros (existentes na tabela em cima) que pretende alterar.

De seguida pressione o botdo F4 para entrar dentro do parametro pretendido para alterar o
seu valor.

e Valor dos parametros

O valor dos parametros varia de 0 a 100, sendo o valor 0 o minimo e o valor 100 o maximo. Os
tempos sdo configurados em segundos, os restantes pardmetros sdo configurados em
percentagem. Os parametros alteraveis estdo descritos na Tabela 1.
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4. Resolucao de problemas
A placa de controlo EPV100 apresenta uma lista de erros/avisos para que o utilizador consiga

Porta Automatica de Vidro

mais facilmente identificar alguma anomalia/alteracdo que possa ter acontecido com a porta

automatica.

Erro/Aviso Descrigao Solugdo
Info 6 Erro de leitura da memdria da placa | Substituir a placa de controlo
nto EPV100. EPV100.
Aviso de processo cancelado pelo
Info 10 . -
utilizador.
Programacdo do curso da porta em | Realizar a programacdo do curso da
Info 11
falta. porta (consultar ponto 3.5.3.).
Aviso de calibracdo da porta em
Info 12 -
curso.
Aviso de calibracio da porta
Info 13 . -
terminado.
Info 15 Aviso de modo de alimentagdo por | Verificar a tensdo de alimentagdo e
nro baterias ativado. fusivel (consultar ponto 3.1.).
Aviso de modo de alimentac¢do por
Info 16 . . -
baterias desativado.
Erro na leitura de encoder (sensor | Verificar conexdo do encoder.
Info 131 - o
de posicdo). Substituir encoder do motor.
Dete¢do de obstdculo durante a | Verificar movimento da porta
Info 138
abertura da porta. durante a abertura.
Dete¢do de obsticulo durante o | Verificar movimento da porta
Info 139
fecho da porta. durante o fecho.
Distancia usual de abertura da porta .
Info 144 Verificar batentes de abertura.
ultrapassada.
Tempo maximo de funcionamento | Verificar funcionamento linear da
Info 145 )
excedido. porta.
Programa¢do do curso da porta | Efetuar programagdo do curso sem
Info 146 . . , . ~
interrompida por fotocélula. movimentagao de pessoas.
Programacdo do curso interrompida | Verificar conexao do motor.
Info 147 ~ o
por motor ndo detetado. Substituir motor.
. Verificar elementos de tragdo e
Info 149 Porta demasiado grande. L
batentes de limite de curso.
. Verificar batentes de limite de curso
Info 150 Porta demasiado pequena.

e bloqueios ao mov. da porta.
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